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Beochreibung 

Die Erfindung batrifft einen Deckelstab fur eine Kar- 
de nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 . 

Bei einem bekannten Deckelstab als Teil eines 
Wanderdeckels ist ein innen hohler Tragkorper aus ex- 
trudiertem Aluminium vorhanden, wobei der Hohlraum 
in Langsrichtung von einer Stange aus Stahl durchsetzt 
ist. Auf die beiden aus dem Hohlraum ragenden Enden 
der Stange ist als Endkopfteil jeweils ein blockfbrmiges 
Auflageelementaufgeschoben, das durch eine Schrau- 
be fodert ist. Die Schraube stent axial mit einem Gewin- 
deam Ends der Stange in Eingriff. Die beiden Endkopf- 
teile glerten au1 den ortsfesten Gleitfuhrungen der Kar- 
de. Aul beiden Seiten der Deckelstabe ist jeweils zwi- 
schen der Stirnflache des Tragkorpers und dem block- 
formigen Endkopfteil eine Deckel kette angeordnet, de- 
ren Glieder von den Enden der Stange durchsetzt sind. 
Die Deckelkette zieht die Deckelstabe Ober die Gleitfuh- 
rungen und sorgt f Or den Andruck der Endkopfteile auf 
die Gleitfuhrungen. Der Deckelstab ist im Hinblick auf 
Konstruktion und Montage aufwendig. Inebesondere ist 
die Fertlgung der blockfGrmlgen Auflageelemente kom- 
pliziert. Ein we it ere r Nachteil besteht darin, daB zwi- 
schen den blockformigen Endkopfteilen und der Gleit- 
tOhrung erhebllche Relbverluste auftreten. SchlleBlich 
stort, daB die Deckelkette sich langt, mit Staub und Fa- 
serflug verunrelnlgt wird, die Kette ngllederm It Schmler- 
mitteln gewartet warden mQssen, d. h. insgesamt kon- 
struktlv und montagemaBIg aufwendig und betrleblich 
nachteilig ist. 

Bei einem aus der GB-A- 870 424 bekannten An- 
triebfur Kardendeckel klemmen die Deckel mittels einer 
Klemmplatte und einer Schraube ein endloses flexibles 
Band eh. Die Schraube hat die Aufgabe, den Deckel 
mit der Klemmplatte zu verbinden. Die Klemmplatte hat 
die Funktion, den Deckel auf der Gleitflache des Flexi- 
belbogens zu f Ohren. Eine Befestigung der Klemmplatte 
am Deckel Ober ein zusatzliches Befestigungselement 
1st konstruktiv und montagemaBIg aufwendig. An dem 
Deckel fOr Krempel nach der DE-C- 384 195 ist durch 
eine Niele jeweils an den Enden ein Stuck befestigt, das 
mit einer Flache auf der Deckelgleitbahn gieitet. Nach 
dem DE-U- 89 15 765 ist an beiden Enden des einstuk- 
kigen Deckelstabes Jeweils ein Deckelkopf vorhanden, 
der mit seinen unteren Flachen auf der Gleitfuhrung 
gleltet. 

Ein aus der US-A- 4 827 573 bekannter Deckelstab 
umfaBt ein durch eine Profilform gezogenes Stahlrohr. 
An beiden Enden des Deckelstabes sind massive 
Kopf6tQcke vorhanden, an denen Hatteelemente fur die 
Befestigung eines Antriebsriemens angebracht sind. 
Diese KopfstGcke sind entweder durch SchweiBen odsr 
mit Nietenoder Schrauben mit dem Deckelstab verbun- 
den, damit sle ausgetauschl werden k&nnen, wenn sle 
durch VerschleiB unbrauchbar geworden sind. Es hat 
sich herausgstellt, daB die SchwelBverblndung In etnl- 
gen Fallen zu Spannungen im Deckelstab f Oh ran, und 



dann ein Austausch des ganzes Deckelstabs notwendig 
ist. Dasselbe gilt ebenlalls f Or die Schraub- und Nietver- 
bindung, d. h. die anzuwend nde Verbindungskraft 
(Schraubendrehung oder Druck belm Nieten) muB er- 

s stens gleichmaBig undfur alls Deckelstabe innerhalb ei- 
nes gewlssen Toleranzbereiches konstant bleiben, urn 
zu none Druckspannungen (d. h. eine plastlsche Vertor- 
mung dor Stabslange durch Quetschen) zu vermeiden. 
Der bekannte Deckelstab hat unten bis auf eine gewisse 

10 Hdhe parallele und dann zusammenlaufende Seiten- 
wande. Das Endkopfteil besteht aus drei Elementen, 
dem KopfstOck und dem zweiteiligen Halteelement, die 
axel in bezug auf den Tragkorper angeordnet sind. Nur 
das KopfstOck gleltet auf der Gleitluhrung, wahrend sich 

is die Halteelemente und das Antriebselement auBerhalb 
der GleitfOhrung befinden. Nachteilig dabei ist, daB das 
auBerhalb der GleitfOhrung angreifende Antriebsele- 
ment eine unerwOnschte Hebelwirkung und damrt ein 
Biegemoment auf das KopfstOck und auf den Tragkdr- 

20 per ausObt. AuBerdem gieitet das KopfstOck auf diese 
Welse nicht maBhaltig mit der GleitfOhrung, es kann zu 
storenden Verkantungen kommen. Die Herctellung des 
Tragk6rpers aus einem durch eine Profilform kalt gezo- 
genen Stahlrohr, das an sch lie Bend warmebehandelt 

2& werden muB, ist sowohl in bezug auf Herstellkosten als 
auch In lechnologlscher Hinslcht mit hohem Aufwand 
verbunden. AuBerdem besitzt das Stahlrohr ein hohes 
spezffisches Gewicht, so daB der Deckelstab fOr den 
Antrieb zu schwer ist, was bei der Vielzahl der Deckel- 

30 stabe besonders ins Gewicht tallt. SchlieBlich Ist von be- 
sonderem Nachteil, daB die Koplstucke im Betrieb ver- 
schleiBen. Das Auswechseln der verschlissenen Kopf- 
tstucke Ist montagemaBig aufwendig, da die SchweiB- 
oder Nietverbindungen der KopfstOcke an dem Tragkor- 

3S per gelost und nach dem Ersatz erneut wieder ange- 
bracht werden mOssen. Die Reperatur kann nur bei Still- 
stand der Karde erfolgen, was zu erheblichen Betriebs- 
starungen und Produktionsverlusten tflhrt. Dieses Do- 
kument bildet den Oberbegriff des ersten Anspruchs. 

40 Der Erfindung liegt demgegenuber die Aufgabe zu- 
grunde, einen Deckelstab der eingangs beschriebenen 
Art zu schaffen, der die genannten Nachtelle vermeidet, 
der inebesondere konstruktiv und montagemaBig eh- 
fach ist und bei dem das Aufiageelement (Endkopfteil) 

46 auf der Gleitfuhrung der Karde maBhaltig und reibungs- 
arm gieitet 

Die Ldsung dieser Aufgabe erfofgt durch die kenn- 
zeichnenden Merkmale des Patentanspruchs 1 . 

Dadurch, daB das endlose Antriebselement mit den 

so Elementen in Eingriff stent, druckt das Antriebselement 
das Element direkt von oben auf die GleitfOhrung, so 
daB unerwOnschte Biegemomente auf das Element und 
auf den Tragkorper vermieden und eine maBhaltige 
Gleltung des Elements auf der Gleitfuhrung erreicht ist. 

ss Die Ausblldung des Tragkdrpers aus einem Leichtme- 
tall-StrangpreBprofil ist konstruktiv, funktionell und wirt- 
schaftllch von besonderem Vorteil. Herstellung und 
Montage des Tragkorpers sind wesentlich vereinfacht 
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und aufterdem sind wegen des geringen spezifischan 
Qewichts geringere Antriebskrafte fOr den vbrtrieb er- 
1 rderlich. Dadurch, daft mindestens der Gleitbereich 
des Elements aus einem verschleiBfesien Werkstoff be- 
steht, wird eine wesentiich erhohte Standzeit erreicht. 
Es werden storende Betriebsunterbrechungen und Pro- 
duktionsverluste vermieden. 

Dadurch, daB das Element sowoh I den Gleitbereich 
als auch den Befestigungsbereich umfaftt, ergibt sich 
ein sehreinfacher Aufbau der Endkoplteile. Die Monta- 
ge des Deckelstabes wird vereinfacrrt, was die Elnhal- 
lung von Toleranzen, also die Mafthaltigkeit verbsssert. 
Des weiteren ermoglicht diese Konslruktion die Aus- 
wahl unter Vielzahl von Mat e rial paa run gen, die vergli- 
chen mit dem Stand der Technikzur Reibungsvermin- 
derung und damit zu hdheren Standzeilen f Ohrt 

Vorteilhaft ist das Element einstOckig. ZweckmaBig 
stent das Element unmlttefoar mlt dem TragkGrper in 
Elngriff . Bevorzugt steht das Element Ober elnen an slch 
bekannten Hilfstrager im Bereich der Stimflache mit 
dem Tragkdrper In Elngriff. Mit Vbrtell Ist das Element 
unlosbar mit dem Hilfstrager verbunden. ZweckmaBig 
weist jedes Endkopftell zwel Elemente aul. Dadurch ist 
seine Kippneigung und die Gleitreibung reduziert. vor- 
teilhaft ist der Gleitbereich des Elementes im wesentli- 
chen linlentarmlg ausgelOhrt. Bevorzugt Ist der Gleitbe- 
reich als Gleitflache ausgef Qhrt. Zweckmaftig ist der Be- 
lestigungsbereich ein Zy Under. Dadurch ist eine An pas- 
sung an die gebogenen Deckel umlenkfQhrungen gage- 
ben, ohne daft eine Anfasung o. dgl. erforderlich Ist. 
Handetsubliche gehartete und geschliffene Stahlnadeln 
erlauben eine wirtschaftliche Fertigung des Deckelsta- 
bes. Durch die Arbeltsschrltte Ablangen, Bohren und 
Einsetzen der Stifte ist eine besonders einfache Ferti- 
gung des Deckelstabes ermdgticht. Vorteilhaft ist der 
Befestigungsbereich ein Vielkant. Bevorzugt besteht 
der Gleitbereich des Elementes aus einem 
verschleiBfesten Werkstoff. Zweckmaftig sind die Ele- 
mente in der Stimflache des FuBteils des hohlen Strang- 
preftprofils befestigt. Vorteilhaft sind die Elemente Stifte 
aus gehartetem Stahl o. dgl. Bevorzugt ist die Gleitfla- 
che der Elemente geschliffen, feingeschllffen und/oder 
poliert. Zweckmaftig sind die Elemente mlt ihrem Befe- 
stigungsbereich in Ausnshmungen des Tragkorpers be- 
festigt. Vorteilhaft sind die Elemente mit ihrem Befesti- 
gungsbereich in einsr Bohrung in der Stimflache des 
Tragkorpers befestigt. Bevorzugt beflndet sich die unte- 
re Begrenzung der Elemente in einem Abstand a ober- 
halb der FuBflache des Tragkorpers. Zweckmaftig sind 
die Elemente in Arbeitsrlchlung D unter einem Winkel 
Alpha in bezug auf die Langsachse des Tragkorpers 
derart angeordnet, daft ihre Gleitbereiche in bezug auf 
ihre Befestigungsbereiche entgegen der Arbeiterich- 
tung weteen. Vorteilhaft 1st der Tragkorper ein Strang- 
preftprofil aus einem Leichtmetall, z. B. Aluminium, Oder 
einer Leichtmetall-Legierung. Durch die Verwendung ei- 
nes speziflsch lelchten Werkstoff es, z. B. Aluminium, fOr 
den Tragkdrper ist die Antriebskraft f Qr die Deckelstabe 



des Wanderdackels reduziert Wie sich in der Praxis ge- 
zelgt hat, ist der Transport der Wanderdeckel aus dem 
leichten Werkstoff durch die reibungsarmen Endkopftei- 
le aus dem leichten Werkstoff durch die reibungsarmen 

5 Endkopfteile auf der glatten Gleichflache mit dem flexi- 
blen Riemen besonders leicht moglich. Der Tragkdrper 
kann durch Ablangen eines handels Ob lichen St rang - 
preftprofils auf einfache Weise gefertigt werden. Alumi- 
nium erlaubt die Herstellung eines leichten Deckelsta- 

10 bes. Bevorzugt ist das StrangpreBprofil ein Hohlprofil. 
Auf dlese Weise ist die Durchbiegung des Tragkorpers 
und damit des Deckelstabes Qber die Breite der Karde 
gesehen vermindert. AuBerdem wird durch den inneren 
Hohlraum Aluminium eingespart, so daB der Tragkor- 

15 peer wirtschaftlicher und aufterdem leichter herzustel- 
len ist. ZweckmaBig sind im Fuftteil des StrangpreBpro- 
fils Gber die Lange durchgehende Ausnshmungen vor- 
handen. Bevorzugt verlauf en die Ausnehmungen paral- 
lel zueinander. Vorteilhaft weisen die Ausnehmungen 

20 einen durchgehenden Schlitz auf. 

Zweckmaftig 1st der Querschnltt der Ausnehmun- 
gen kreisfdrmig. Bevorzugt ist in den Ausnehmungen 
zwlschen den Elementen Jewells eine Versteif ung ange- 
ordnet Vorteilhaft ist der Querschnitt der Ausnehmun- 

25 gen polygonal. Zweckmaftig ist die Versterfung ein 
Stahlprofil. Bevorzugt ist mindestens ein endloser flexi- 
bler Riemen zum Vortrieb der Deckelstabe vorhanden, 
wobei die AuBenseite des flexlblen Riemens und der 
nicht die GleitfOhrung berQhrende Teil der Endkopfteile 

so der Deckelstabe formschlussig mitelnander in Elngriff 
stehen. 

ErfindungsgemaB weisen die Endkopfteile des 
Deckelstabes verschleiftarme, reibungsarme und 
maBlich prazise Gleitflachen auf. Die Verwendung eines 

3S fisxfblen Riemens ermdglicht - im Gegensatz zu einer 
Deckelkette - eine gleichbleibende Lange des Antriebs- 
elements, der flexible Riemen ist wartungsfrei, kon- 
struktlv einfach und erlaubt eine einfache Montage des 
Wanderdackels. Vorteilhaft steht ein Verbindungsele- 

40 ment mit den Elementen und mit dem flexlblen Riemen 
in Eingriff. Zweckmaftig steht das Element indirekt mit 
dem flexiblen Riemen in Eingriff. Bevorzugt ist das Ver- 
bindungselement mlt einem Ende in Oder an der Stim- 
flache des Tragkorpers befestigt. vorteilhaft weisen die 

45 Elemente zwlschen ihren Ireien Endflachen und des 
Verbindungselements einen Abstand auf. Zweckmaftig 
stehen mindestens an einem Deckelstab die Verbin- 
dungselements, Borsten, Bursten, elastische Wischsls- 
mente o. dgl. mit der GleitfOhrung saubernd in Eingriff. 

so Bevorzugt 1st der obere Bereich des FuBteils in einen 
sprtzen Winkel Alpha zur Senkrechten angeordnet. vor- 
teilhaft stehen die oben freibleibenden Bereiche der Ele- 
mente bei der ROckfuhrung der Deckelstabe mit einem 
AbstOtzelement in Eingriff. ZweckmaBig bllden der 

55 Tragkdrper und die Endkopfteile mindestens drel zu- 
sammengesetzte Bauteile. Bevorzugt stehen die flexi- 
blen Riemen direkt mit den verschlelftfesten Endkopf- 
teilen in Eingriff. Vorteilhaft sind die Elemente in oder an 
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den Endkopfteilen belestigt. Zweckmafcig zeigen die 
Elemente eine verschleiBfesie Beschichtung, Plattie- 
rung auf, die sich auf ihren Gleitbereich befindet. Bevor- 
zugt stehen die Elemenle direkt mit dem flexiblen Rie- 
men in Eingriff. Vorteilhaft gleiten die unteren Bereiche 
der Elemenle auf den GleltfOhrungen. 

Zweckmaflig stent der Ansatz des Verblndungs ele- 
ments mit der Ausnehmung in Eingriff. Bevorzugt weist 
das Verbindungselement etne durchgehende Bohrung 
auf, in die ein Ansatz des Zahnriemens eingrerft. \for- 
teilhaft ist das Verbindungselement auf den Elemerrten 
befestigt, z. B. festgeklemmt oder eingeklebt Zweck- 
maBig sind die Elemente durch PreBsitz mit dan Aus- 
nehmungen verbunden. Bevorzugt sind die Elemente 
durch fedemde Klemmung mit den Ausnehmungen ver- 
bunden. Vorteilhaft sind die Elemente durch Einkleben 
mit den Ausnehmungen verbunden. ZweckmaBig ist die 
Ebenheitder Gleitflachen eines Deckelstabes durch Ab- 
schlelfen der Gleltberelche nach dem Verblnden der 
Elemente mit dem Trager erzielt. 

Eine besonders bevorzugte Ausgestaltung der Er- 
findung sieht vor, daB die Endkopfteile GuBteile sind, 
insbesondere die Endkopfteile SpritzguBleile. AuBer 
G rau guB ist vorzugsweise in der Form von Feinf uBteilen 
kommt als Material dafQr StahlguB in Frage. Afternativ 
dazu Ist Jedoch auch mogllch, mit Kunststotf umspritzte 
Elements einzusetzen, bei denen sowohl der Befesti- 
gungsbereich als auch der Gleitbereich aus Metall be- 
steht. Allen drei Moglichkeiten ist gemein, daB das fer- 
tige Endkopfteii die Form eines Steckers aufwelst, der 
einfach in die entsprechenden Ausnehmungen in der 
Stimseite des Tragkorpers eingesetzt warden kann. 

Ein vorteilhaftes Verlahren zur Herstellung von 
Deckelstaben sieht vor, daB aus einem StrangpreBprofil 
der Tragkdrper abgelenkt wird und als Elemenle Stlfte 
in seine Ausnehmungen eingesetzt warden. Vorteilhaft 
wird dabei dem Tragkdrper oder den Stiffen das Verbin- 
dungselement zugeordnet. 

Es zelgt: Fig. 1 schematisch in Seitenansicht eine 
Deckelkarde mit den erfindungsge- 
maGen Deckelstaben (Wanderdek- 
kel), 

Fig. 2 die Deckelstabe im mittleren Bereich 

des Wanderdeckels in Eingriff mit eh 

nem Zahnriemen, 
Fig. 3 die Deckelstabe im Bereich einer 

Deckelumlenkrolle, 
Fig. 4a Stimansicht des Deckelstabes mit 

zwei Stahlstiften und Verbindungs- 

elementen, 

Fig. 4b Seitenansicht eines Endkopfteils 

des Deckelstabes gem. Fig. 4a, 

Fig. 4c Seitenansicht des gesamten Dek- 

kelstabes gemaB Fig. 4a, 

Fig. 5 ein Deckelstab mit drei Stahlstiften, 

Fig. 6 ein Deckelstab mit einer Stahlkam- 
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Fig. 8 
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Fig. 10 
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Fig. 15 



Fig. 15a 
Fig. 15b 
2S Fig. 16a, 16b 
Fig. 17a, 17b 



das Verbindungselement mit Bor- 
sten, die mil der GleitlOhrung in Ein- 
griff stehen, 

perspektivisch den Zahnriemen mit 
zylinderformigen Ansatzen fur den 
Eingriff mit dem Verbindungsele- 
ment und mit zahnlormigem Anset- 
zen 10 r den Eingriff mit den Deckel- 
umlenkrollen (Zahnriemenrader), 
im Detail ein Element, 
als Draufsicht auf elnen Deckelstab 
abgewinkelte Elemente, 
ein einstOckigsr Deckelstab mit ver- 
schleiBfest armierten Endkopfteilen, 
perspektivisch den Endbereich ei- 
nes Tragkdrpers, 

als Seitenansicht imTeiischnitt einen 
Deckelstab, 

perspektivisch ein Verbindungsele- 
ment, 

ein Endkopfteii mit Elemenlen und 
Mitnehmem, 

ein Endkopfteii mit Mitnehmem, 
den zugehdhgen Zahnriemen, 
Endkopfteile in Steckerform und 
die zugehdrlgen Tragkdrper. 



Fig. 1 zeigt eine Karde, z. B. TrOtzschler EXACTA- 
CARD DK 760, mil Speisewalze 1, Speisetisch 2, Vbr- 
reiBer 3, Trommel 4, Abnehmer 5, Absireichwalze 6, 
Quetschwalzen 7, 8, Vliesleitelement 9, Flortrichter 10, 
Abzugswalzen 11, 12 und Wanderdeckel 13. Die Dreh- 
richtung (Pfelle A bzw. B) der vorderen und hinteren 
Deckelumlenkrolle 15a, 15b (Zahnriemenrader) ist ent- 
gegengesetzt zur Drehrichtung (Pfeil C) der Trommel 4. 
Die Deckelstabe 14', 14"... 14n werden durch den 
Zahnriemen 16 in Richtung des Rails D Qber die Gleit- 
f Oh rung 17 gezogen. Auf der der GleitfGh rung 17 gegen- 
Qberliegenden, oberen Seite des Wanderdeckels 13 
werden die Deckelstabe 14 in Richtung des Pfeils E 
ruckgsfQhrt. 

Fig. 2 zeigt Im Detail die Deckelstabe an einem 
Wanderdeckel nach Fig. 1, bei der der endlose flexible 
Riemen 16 zum Vortrieb der Deckelstabe 14', 14°, 
14'" ... I4n vorhanden 1st und bei der die Deckelstabe 
14 mit dsrUnterserte 14b ihrer Endkopfteile (Deckelkop- 
fe) 14a (Enden der Deckelstabe 14) auf der Gleltf Oh rung 
17 (Flexibelbogen) gleiten. Das Zahnriemsnrad 15b, 
das Zahne 15' aufweist, drehtsich in Richtung des Pfeils 
B, steht mit den Zahnen 26a, 26b ... 26n auf der Innen- 
ssrte 1 6b des Zahnriemens 1 6 (sh. Fig. 8) in Eingriff und 
zieht das untere Trum 1 6c des Zahnriemens 1 6 in Rich- 
tung des Pfeils D vorwarts. Die AuBenseite 16a des 
Zahnriemens 16 steht mit der der Garnitur gegenOber- 
llegenden Seite 14c des Endkopfteils 14a lormschlQsslg 
in Eingriff. Der Riemen 16 drfickt die Endkopfteile 14a 
auf die GleltfOhrung 17. Dem Zahnrlemenrad 15b llegt 
ein gebogenes Fflhrungs- und Hatteelement 18 gegen- 
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uber, durch das die Deckelstabe 14 bei dar Umlenkung 
gehalten werden. Das Zahnriemenrad 15a (sh. Fig. 1) 
dreht sich in Richlung des Pf eils A, steht mit den Zahnen 
26a p 26b... 26n aul der Innenseite 16b des Zahnrie- 
mens 16 in Eingrrff und zieht das obere Trum 16d des 
Zahnriemena 16 in Richlung des Pfells E. Die Deckel- 
stabe 14 bzw die Endkopf telle 1 4a lie gen lose aul der 
AuBenseite 1 6a des oberen Trums 1 6d des Rismens 1 6 
auf. Dem Zahnriemenrad 15a liegt ein gebogenes Fuh- 
rungs- und Halte element 19 gegenuber, durch das die 
Deckelstabe 14 bei der Umlenkung gehalten werden. 

Nach Fig. 3 ist das obere Trum I6d durch zwei 
StQtzrollen 20, 21 und durch eine scene Auflage 22 ab- 
gesttltzt. Die Stutzrollen 20, 21 slnd als Zahnriemenra- 
der ausgebildet, die mit der Innenseits 16b des Riemens 
16 in Eingrrff stehen. 

Nach Fig. 4a waist der Deckelstab 14 einen Trag- 
korper 14d mit einem Garnituraufnahmeleil 14e und eh 
nem ROckenteil 14f auf. Der Tragkdrper 14d ist ein 
StrangpreBprofil aus Aluminium, das innen einen Hohl- 
raum 14g aufweist Jeder Deckelstab weist zwei End- 
kopfteile 1 4a' und 1 4a" aul (sh. Fig. 4c). Das Endkopfteil 
14a' bzw. 14a" besteht Jewells aus zwei Stiften 23', 23" 
und einem Verbindungs element 24. Die Stifte 23 sind 
mrt in rem einen Ends in einer Boh rung 25 in der Stim- 
flache 14h des Tragkdrpers 14d befestigt. Die untere 
Begrenzung der Stifte 23 befindet sich in einem Abstand 
a oberhalb der FuBflache 14e des Tragkdrpers 14d. Die 
Stifte 23 (gemaB Fig. 4a bis 4c sind vier Stifte 23 an dem 
Deckelstab 14 vorhanden) bestehen aus gehartetem 
Stahl und weisen einen kreisrunden Querschniti auf. 
Die Oberflache der Stifte 23 ist geschliffen, feingeschlif- 
ten oder pollen, d. h. glatt. Das Verbindungselement 24 
weist aul der einen Seite zwei halboffene Ausnehmun- 
gen 24', 24" auf, die mtt den Stiften 23', 23" formschlus- 
sig in Eingrrff stehen. Das Verbindungselement 24 be- 
steht aus Kunststoff und ist auf den Stiften 23', 23" be- 
festigt, z. B. f estgeklemmt. Die andere Selte des Verb in- 
dun gse laments 24 steht mit der Seite 16a des Zahn rie- 
mens 16 in Eingriff. Das Verbindungselement 24 weist 
in der Mitte eine durchgehende Bohrung 24'" auf, in die 
jeweils ein Ansatz 25a des Zahnriemens 16 eingreift. 
Auf diese Weise stehen die Stifte 23 1 , 23" indirekt mit 
dem Zahnriemen 16 in Eingriff. Das Verbindungsele- 
ment 24 weist an seiner einen Stimflache einen Ansatz 
44, z. B. einen DObel aul der in einer Bohrung 26 in der 
Stimflache 14h des Tragkdrpers 14d befestigt Ist. Das 
Verbindungselement 24 ist einem Abstand b zu der 
FuBflache 14e angeordnet, wobei a kleiner als b ist. 

Zwischen den freien Endflachen der Stifte 23", 23" 
und des Verbindungselements 24 ist ein freier Abstand 
c vorhanden. Die oben vorhandenen f relbleibenden Ab- 
echnitte c der Stifte 23 6tehen bei der RQckf Qhrung der 
Deckelstabe 1 4 mit der ebenen Auflage 22 (AbstGtzele- 
ment) In Eingriff. Die unteren Abschnitte (Berelche) der 
Stifte 23gleiten auf den Gleitfuhrungen 17. Dabei kann 
die BerOhrung etwa llnlenldrmig erfolgen. Die GleltfOh- 
rungen 17 k 'nnen aus einem s g. 6elbstschmierenden 



Kunststoff, z. B. einem hochm lekularen N fade rd ruck- 
Potyethylen bestehen, so daB eine wartungsf reie Wan- 
derdsckellaufbahn entsteht. Es kann IQr die Gleitfuh- 
rung 17 auch ein anderer Werkstoff mit geringem Ver- 

s schleiB, langer Lebensdauer, guten Gleiteigenschaften 
und geringen Reibverlusten verwendet werden. Die 
Gleitfuhrung 17 kann aus einem metallischen Werkstoff 
bestehen. Die Oberflache der Gleitfuhrung 17 ist eben- 
so wie die Oberflache der Stifte 23 glatt. 

10 Nach Fig. 4c besteht der Deckelstab 14 aus einem 
Tragkdrper 14d und zwei Endkopfteilen 14a' und 14a\ 
d. h. aus drei zusammengesetzten Bauteilen, d. h. der 
Deckelstab 14 ist mehrstuckig. Die Endkopfteile 14a', 
1 4a n bestehen ihrerseits jeweils aus zwei Strften 23\ 23" 

is und einem Verbindungsteil 24, d. h. aus drei Einzeltei- 
len. 

Nach Fig. 5 erstreckt sich das Verbindungselement 
24 In voller Lange oberhalb der Stifte 23', 23'. Oberhalb 
des Verbindungselements 24 Ist zusalzlich ein kurzer 
20 strft 23 ,n vorgesehen, der mit der Auflageflache 22 bei 
der ROckfuhrung in Eingriff steht. 

Fig. 6 entspricht im wesentlichen Fig. 5; statt des 
Stlftes 23" ist eine Klammer 27 aus gehartetem Stahl 
vorhanden. 

£5 Nach Fig. 7 weist das Verbindungselement 24 an 
seiner Unterseite Borsten 28 auf, die mit der Gleitfuh- 
rung 17 saubernd in Eingriff stehen. Die Borsten 28 sind 
z. B. 1 mm langer als der Abstand b. Die Borsten 28 
saubern die Gleitfuhrung 17 von Sand, Spanen u. dgL 

so zum Relnlgen der Borsten 28 kann auf der ROcktOhrsel- 
te eine (nicht dargeslellte) Putzwalze vorhanden sein. 

Fig. 8 zeigt den Riemen 16, der auf seiner AuSen- 
seite 16a Ansatze 25a, 25b ... 25n, z. B. aus Gummi, 
aufweist. Die Ansatze 25a bis 25n greifen im Betrieb in 

as die enisprechenden Bohrungen 24 ,w in den Verbin- 
dungselementen 24 von oben ein. Auf der Innenseite 
16b des Riemens 16 sind Zahne 26a ... 26n vorhanden. 
Der Riemen 1 6 ist In Langsrichtung durch Innenliegende 
zugfeste und biegsame Stahldrahte 33 armiert. 

40 Fig. 11 zeigt einen Deckelstab 14, bei demderTrag- 
korper 14d und die Endkopfteile 14a 1 (bzw. 14a") ein- 
stQckig, z. B. aus stranggepreBtem Aluminium, ausge- 
bildet sind. Die Flache 14c weist eine durchgehende 
Bohrung 29 fur die Auf nan me der Ansatze 25 des Zahn- 

4B riemens 16 auf. Auf der der FuBflache 14e zugeordne- 
ten Seite der Endkopfteile 14a* sind verschlsiftfests 
Plattierungen 30\ 30" test angebracht, die mit der Gleit- 
f Qhrung 17 in Eingriff stehen. 

Uber die Bra it a der Karde ist an beiden Seite n des 

so Wanderdeckels 13 jeweils ein endlos umlauf ender 
Zahnriemen 16 vorhanden, d. h. der Wanderdeckel 14 
weist zwei Zahnriemen 16 auf. 

Die Mater ialpaarung zwischen dem Auf lagee la- 
ment und der Gleitfuhrung ist so gewahlt, daB eine rei- 

55 bungsarme Gleitbewegung erfolgt, daB gerlnger Ver- 
schleiB auftritt und die Einrichtung im Betrieb wartungs- 
arm oder wartungsf rel Ist. 

Nach Fig. da, 9b weist der Stift 23 eine r chteckige 
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Flache 23 v mit Breite d und Langs e auf , die z. B. durch 
Abschieifen erz ugt wird. Die Flache 23 v gleitet auf der 
Gleitfuhrung 17. Auf diese Weise ist die Flachenpres- 
sung reduziert. AuBerdem isl der Spalt zwischen der 
konvexen Mantelflache des Strftes 23 und der Gleitf uh- 
rung 17 verWeinert, in dem sich Verunreinigungen an- 
sammeln und festsetzen konnen. 

Entsprechend Fig. 10 Bind die Slifte 23' bis 23 ,v in 
Arbeitsrichtung D unter einem Winkel a in bezug auf die 
Langsachse des Tragkorpers 14d derart angeordnet, 
daB jeweils das freie Ende der Stifle entgegen der Ar- 
beitsrichiung D weist. Dadurch warden Verunreinigun- 
gen nach auBen ruckwarts durch die Stifte 23 abgeleitet. 
Der innerhalb der Bohrung 25 angeordnete Tell der Stif- 
le 23 (vgl. Fig. 4b) kann in Richtung der Langsachse des 
Tragkorpers 14d ausgerichtet sein, d. h. der Stiff 23 ist 
abgewinkett. 

Fig. 12 zeigt in perspektivischer Darstellung den 
Tragkorper 14d eines Deckelstabes als StrangpreBpro- 
fil. Die Ausnehmungen 41 \ 41" und 43, sind mitextru- 
diert und erstrecken sich parallel Oberdie gesamte Lan- 
ge des Tragkorpers 14d. Die Ausnehmungen 41' und 
41" dleneh zur Aufnahme der Elemente 23. Die Ausneh- 
mung 43 dient zur Aufnahme des Ansatzes 44 (sh. Fig. 
14) an dem Verbindungselement 24 oder des Elemen- 
tes 23"\ Uberdle Langsschlrtze 42 sind die Ausnehmun- 
gen 41 ', 42" und 43 nach auften geoffnet. Die der Un- 
terseite 14b des Tragkorpers 14d gegenOberliegende 
Seite 14c verlauft gegenQberder Unterseite 14b unter 
einem spltzen Winkel, urn das Aufbringen und Befestl- 
gen der nicht dargestellten Gamitur zu erleichtem. 

Fig. 13 zeigt, daB die Elemente 23 in die Ausneh- 
mungen 41" bzw. 41" beidseitig eingesetzt sind. Dem 
Teilschnitt ist dabei zu entnehmen, daB zusatzlich zwi- 
schen sich gegenuberliegenden Elementen 23 und mit 
geringem Absland zu diese n eine Versteif ung 34 einge- 
bracht wurde. Diese Versteif ung 34 sorgt zum einen da- 
lOr, daB sich der Langsschlrtz 42 nicht nach innen ver- 
formen kann, ergibt dee weiteren aufgrund ihres hohen 
spezifischen Gewichtes, da sie aus Stahl besteht, eine 
Verlagerung des Schwerpunktes nach unten. 

Fig. 14 zeigt das Verbindungselement 24 mit dem 
Ansatz 44, der in die Ausnehmung 43 elngepreBt wird. 
Die Fuhrungen 24' und 24'" klemmen dabei auf den Stif- 
fen 23', 23". 

Fig. 15a zeigt eine alternative Ausgestaltung. Die 
Stifte 23' bzw. 23" sind mil Mitnehmem 45 ausgerustet, 
die in Aussparungen 45' des Zahnriemens 16 eingrai- 
fen. 

Fig. 15b zeigt den Zahnrlemen 16 mit den Ausneh- 
mungen 46'. 

Fig. 16azeigtein Endkopfteil 14a,dasalsGuBstQck 
ausgetuhrt ist Der Befestigungsbereich besteht aus 
zwei Steckem 40°, 40"', die ebenso wie der Mitnehmer 
45' integrale Telle des Endkopftelles 14a sind. 

Fig. 16b unterscheidet sich von Fig. 16a dadurch, 
daB statt des Mltnehmers 45" Im Endkopfteil 14a eine 
B hrung 24 m angeordnet ist, die zur Aufnahme der An- 



satz e 25 des Zahnriemens 16 dient. Der Befestigungs- 
bereich 40' ist dabei als Flachstab ausgefuhrt. Die ge- 
samte Konstruktion des Endkopfes 14a ist ein GuBteil. 
Fig. 17a zeigt den zum Tragkdrper 14a gemaB Fig. 

s 16a zugehorigen Tragkdrper 14d, in dessen Ausneh- 
mungen 41 * , 41 die Steckerdes Endkopfteils 14a ein- 
gesetzt werden. 

Fig. 1 7b stelit die analogs Version des Tragkorpers 
14d vor, der zur Aufnahme eines Endkopftelles 14a ge- 

10 ma 8 Fig. 16b bestimml ist. Der Befestigungsbereich 40* 
des Endkopftelles 14a gemaB Fig. 16b wird dabei in die 
zur Befestigung dienende Ausnehmung 40a des Trag- 
korpers 1 4d eingesetzt. Die Ausnehmung 40a des Trag- 
korpers 14d erstreckt sich uber die gesamte Lange des 

is Tragkorpers 14d und wurde beim Strangpressen miter- 
zeugt. 



Patentanspruohe 

20 

1 . Deckelstab f Or eine Karde, de r einen Tragkdrper mit 
einem Garnituraufnahmeteil und einem Ruckenteil 
aufwelst, bel dem dem Tragkorper zwei Endkopttel- 
le zugeordnet sind, die auf einer Gleitf Ohrung glei- 

2S ten und mit einem endlosen Antriebselement in Ein- 
griff stehen, wobel die Deckelstab© auf ihrer gegen- 
uberliegenden Seite wieder rQckgefQhrt werden 
und bei dem die Endkopfteile mlndestens ein Ele- 
ment aufweisen, das mindestens einen Gleitbe- 

30 relch, der die GlettfOhrung berOhrt und mlndestens 
einen Befestigungsbereich, der mit dem Tragkdrper 
des Deckelstabes in Eingrrff steht und zugleich den 
Gleltberelch halt, umfaBt, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Antriebselement (16) auf der der GlertfQh- 

3S rung (17) gegenOberliegenden Seite der Elemente 
(23; 23\ 23", 23") mit den Elementen (23; 23\ 23', 
23™) in Eingriff steht, der Tragkorper (14d) ein 
Strangpreftprofil aus einem Leichmetall, z. B. Alu- 
minium oder einer Leichtmetall-Legierung ist und 

40 mindestens der Gleltberelch (14b, 23 v ) des Ele- 
ments (23; 23', 23", 23 u> ) aus einem verschleiBfe- 
sten Werkstoff besteht. 

2. Deckelstab nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
45 zeichnet, daB das Element (23) einstuckig isl. 

3. Deckelstab nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das E lement (23) unmittelbar mit 
dem Tragkorper (14d) in Eingriff steht. 

so 

4. Deckelstab nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Element (23) uber einen an 
sich bekannten Hilfstrager im Bereich der Stimfla- 
che mit dem Tragkdrper (14d) in Eingriff steht. 

55 

5. Deckelstab nach einem der AnsprQche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Element (23) un- 
losbar mit dem Hilfstrager verbunden ist. 
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6. Deckelstab nach einem der AnsprQche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB jedes Endkoplteil (14a, 
14a 1 , 14a B ) zwei Elemente (23) aufweist. 

7. Deckelstab nach einem der AnsprQche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Element (23) Indi- 
rekt mitdem flexiblen Riemen (16) In Elngriff stehl. 

8. Deckelstab nach einem der AnsprQche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Gleitbereich (14b) 
des Elementes (23) im wesentllchen llnienfbrmig 
ausgeffihrt ist 

9. Deckelstab nach einem der AnsprQche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Gleitbereich (14b) 
als Gleltflache (23V) ausgefOhrt ist. 

10. Deckelstab nach einem der AnsprQche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Befestigungsbe- 
reich (40) ein Zylinder ist 

1 1 . Deckelstab nach einem der AnsprQche 1 bis 1 0, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Befestlgungsbe- 
reich (40) ein Vielkant ist. 

12. Deckelstab nach einem der AnsprOche 1 bis 11 , da- 
durch gekennzeichnet, daB die Elemente (23) in der 
Stlmflache (14h) des FuBtells (14e) des hohten 
StrangpreGprofils (14d) belestigt sind. 

13. Deckelstab nach einem der AnsprOche 1 bis 1 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Elemente (23; 23\ 
23", 23") Stifte aus gehfirtetem Stahl o. dgl. sind. 

14. Deckelstab nach einem der AnsprQche 1 bis 1 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Gleitflache (14b, 
23V) dBr Elemente (23; 23\ 23', 23"*) geschiiffen, 
feingeschtiffen und/oder poliert ist. 

15. Deckelstab nach einem der AnsprQche 1 bis 1 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Elemente (23) mit 
ihrem Befestigungsbereich (40) in Ausnehmungen 
(25; 41 \ 41") des Tragk6rpers (14d) befestigt sind. 

16. Deckelstab nach einem der AnsprQche 1 bis 1 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Elemente (23; 23', 
23", 23") mit frirem Belesligungsbereich (40) in ei- 
ner Bohrung (25) in der Stimflache (14h) des Trag- 
korpers (14d) belestigt sind. 

17. Deckelstab nach einem der AnsprQche 1 bis 1 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB sich die untere Begren- 
zung der Elemente (23; 23', 23°, 23") in einem Ab- 
stand a oberhalb der FuBflfiche (1 4e) des Tragkdr- 
pers (14d) befindet. 

18. Deckelstab nach einem der AnsprOche 1 bis 1 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Elemente (23) in Ar- 



beitsrichtung (D) unter einem Winkel Alpha in be- 
zug aut die Langsachse des Tragkorpers (1 4d) der- 
art angeordnet sind, daB ihre Glertbereiche (14b, 
23 v ) in bezug auf ihre Befestlgungsbereiche (40) 
s entgegen der Arbeitsrichtung (D) weisen. 

19. Deckelstab nach einem der AnsprOche 1 bis 18, da- 
durch gekennzeichnet. daB das StrangpreBprofil 
(14d) ein Hon (profit ist. 

10 

20. Deckelstab nach einem der AnsprOche 1 bis 1 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB im FuBteil (14e) des 
StrangpreBprofils (14d) Qber die Lange durchge- 
hende Ausnehmungen (41 \ 42**; 43) vorhanden 

is sind. 

21. Deckelstab nach einem der AnsprOche 1 bis 20, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Ausnehmungen 
(41) parallel zueinanderverlauten. 

20 

22. Deckelstab nach einem der AnsprOche 1 bis 21 , da- 
durch gekennzeichnet, daB die Ausnehmungen 
(41) elnen durchgehenden Schlltz (42) aufwelsen. 

£5 23. Deckelstab nach einem der AnsprOche 1 bis 22, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Querschnitt der 
Ausnehmungen (41 ) kreisformig ist. 

24. Deckelstab nach einem der AnsprOche 1 bis 23, da- 
30 durch gekennzeichnet, daB In den Ausnehmungen 

(41 ) zwischen den Elementen (23) jeweils eine Ver- 
steifung (34) angeordnet ist. 

25. Deckelstab nach einem der AnsprOche 1 bis 24, da- 
ss durch gekennzeichnet, daB der Querschnitt der 

Ausnehmungen (41 ) polygonal ist. 

26. Deckelstab nach einem der AnsprOche 1 bis 25, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Versteifung (34) ein 

40 Stahlprofil ist. 

27. Deckelstab nach einem der AnsprOche 1 bis 26, da- 
durch gekennzeichnet, dan mindestens ein endlo- 
ser flexibler Riemen (16) zum Vbrtrieb der Deckel- 

45 stabe (14; 14*...14n) vorhanden let, wobei der Au- 
Benseite (16a) des flexiblen Riemens (16) und der 
nicht die GleitfQhrung (17) beruhrende Tell der End- 
kopftsile (14a; 14a\ 14a") der Deckelstabe (14; 
14V..14n) formschlOssig miteinander in Eingriff ste- 

so hen. 

2a Deckelstab nach einem der AnsprOche 1 bis 27, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein Verbindungsele- 
ment (24; 24a, 24b) vorgesehen Ist, das mit den 
ss Elementen (23; 23\ 23") und mit dem flexiblen Rie- 
men (16) in Eingriff stent 

29. Deckelstab nach einem der AnsprOche 1 bis 28, da- 
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durch gekennzeichnet, daB das Verbindungs ele- 
ment (24) mil einem Ende in Oder an der St irnflache 
(14h) des Tragk*"rpers (14d) befestigt ist. 

30. Deckeistab nach einem der AnsprQche 1 bis 29, da- s 
durch gekennzeichnet, daB die Elemente (23; 23', 
23") zwischen ihren freien Endflachen und des Ver- 
bindungselements (24) einen Abstand c aufweisen. 

31 . Deckeistab nach einem der Anspr Qchs 1 bis 30, da- 10 
durch gekennzeichnet, daB mindestens an einem 
Deckeistab (14) die Verbindungsslemente (24; 24a, 
24b) Borsten (28), BQrsten, elastische Wischele- 
mente o. dgl. aulweisen, die mit der GleitfOhrung 

(1 7) saubemd in Eingriff stehen. is 

32. Deckeistab nach einem der AnsprQche 1 bis 31 , da- 
durch gekennzeichnet, daB der obere Bereich (14) 
des FuBtells (1 4e) In einen spltzen Wlnkel Alpha zur 
Senkrechten angeordnet ist 20 

33. Deckeistab nach einem der AnsprQche 1 bis 32, da- 
durch gekennzeichnet, daBdleobenfrelbleibenden 
Bereiche der Elemente (23; 23', 23") bei der Ruck- 

fQh rung der Deckelstabe (14) mit einem AbstOtzele- *s 
ment (22) in Eingriff stehen. 

34. Deckeistab nach einem der AnsprQche 1 bis 33, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Tragkorper (14d) 
und die Endkopftelle (14a; 14a', 14a") mindestens so 
drei zusammengesetzle Bauielle bilden. 

35. Deckeistab nach einem der AnsprQche 1 bis 34, da- 
durch gekennzeichnet, daB die flexiblen Riemen 
(16) direkt mit den verschlelBfesten Endkopfteilen ss 
(14; 14a', 14a') in Eingriff stehen. 

36. Deckeistab nach einem der AnsprQche 1 bis 35, bei 
dem der Tragkorper und die Endkopfteile einstQckig 
ausgebildet sind, dadurch gekennzeichnet, daB die *o 
Elemente (23, 23', 23", 23") in oder an den End- 
kopfteilen (14a; 14a\ 14a") befestigt sind. 

37. Deckeistab nach einem der AnsprQche 1 bis 34, bei 
dem der Tragkorper und die Endkopfteile einstQckig 46 
ausgebildet sind, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Elemente (23, 23*. 23", 23") eine verschleiBleste 
Beschichtung, Plattisrung (30', 30") aufweisen, die 
sich auf ihrem Gleitbereich (14b) beftndet. 

so 

38. Deckeistab nach einem der AnsprQche 1 bis 37, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Elemente (23) di- 
rekt mit dem flexiblen Riemen (16) in Eingriff ste- 
hen. 

ss 

30. Deckeistab nach einem der AnsprQche 1 bis 38, da- 
durch gekennzeichnet, daB die unteren Bereiche 
(14b) der Elemente (23; 23', 23 1 ) auf den GleitfQh- 



rungen (17) gleiten. 

40. Deckeistab nach einem der AnsprOche 1 bis 39, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Ansatz (44) des 
Verbindungselementes (24) mit der Ausnehmung 
(26, 43) in Eingriff steht. 

41 . Deckeistab nach einem der AnsprQche 1 bis 40, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Verbindungsele- 
ment (24) eine durchgehende Bohrung (24'") auf- 
weist, In die ein Ansatz (25a) des Zahnriemens (16) 
eingreift. 

42. Deckeistab nach einem der AnsprOche 1 bis 41 , da- 
durch gekennzeichnet, daB das Verbindungsele- 
ment (24) aul den Elementen (23; 23', 23") befe- 
stigt, z. B. festgekfemmt oder eingeklebt ist. 

43. Deckeistab nach einem der AnsprOche 1 bis 42, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Elemente (23) 
durch PreBsItz mit den Ausnehmungen (25; 41', 
41 ") verbunden sind. 

44. Deckeistab nach einem der AnsprQche 1 bis 43, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Elemente (23) 
durch fedemde Klemmung mit den Ausnehmungen 
(25; 41 \ 41') verbunden sind. 

45. Deckeistab nach einem der AnsprOche 1 bis 44, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Elemente (23) 
durch Elnkleben mit den Ausnehmungen (25; 41', 
41 ") verbunden sind. 

46. Deckeistab nach einem der AnsprQche 1 bis 45, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Ebenheit der Glelt- 
flachen (23 v ) eines Deckelstabes (14) durch Ab- 
schleifen der Glert bereiche (14b) nach dem verbin- 
den der Elemente (23) mil dem Trager (14d) erzielt 
ist. 

47. Deckeistab nach einem der AnsprOche 1 bis 46, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Endkopfteile (14a) 
GuBteile sind. 

4a Deckeistab nach einem der AnsprOche 1 bis 47, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Endkopfteile Spritz- 
guBteile sind. 

49. Verfahren zur H erst ell ung eines Deckelstabes nach 
einem der AnsprOche 1 bis 48, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB aus einem StrangpreBprofil der Trag- 
korper abgelangt wird und als Elemente Stlfte in sei- 
ne Ausnehmungen eingesetzt werden. 

60. Verfahren nach Anspruch 49, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem Tragkorper und/oder den Stiften 
das Verbindungselement zugeordnet wird. 
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Claims 

1. Card 1 p barl ra carding machine, which bar has 
a carrier member having a clothing-receiving por- 
tion and a rear portion, and in the case of which 
there are associated with the carrier member two 
end head parts that slide on a slideway and engage 
an endless drive element, the card top bars being 
returned again on their opposite side, and in the 
case of which the end head parts have at least one 
element that comprises at least one slide region, 
which touches the slideway, and at least one secur- 
ing region that engages the carrier member of the 
card top bar and at the same time holds the slide 
region, characterised in that the drive element (16) 
engages with the elements (23; 23\ 23', 23"), the 
carrier member (14d) is an extruded section made 
of light metal, for example aluminium or a light metal 
alloy and at least the slide region (14b, 23 v ) of the 
element 23; 23', 23', 23") comprises a wear-resist- 
ant material. 

2. Card top bar according to claim 1 , characterised In 
that the element (23) is made in one piece. 

3. Card top bar according to claim 1 or claim 2, char- 
acterised in that the element (23) engages the car- 
rier member (14d) directly. 

4. Card top bar according to claim 1 or claim 2, char- 
acterised in that the element (23) engages the car- 
rier member (14d) in the are of the end face via an 
auxiliary carrier known per se. 

5. Card top bar according to any one of claims 1 to 4, 
characterised in that the element (23) is connected 
in unreleasable manner to the auxiliary carrier. 

6. Card top bar according to any one of claims 1 to 5, 
characterised In that each end head part (1 4a, 1 4a', 
14a') has two elements (23). 

7. Card top bar according to any one of claims 1 to 6, 
characterised in that the element (23) is in indirect 
engagement with the flexible belt (16). 

8. Card top bar according to any one of claims 1 to 7, 
characterised in that the slide region (14b) of the 
element (23) is substantially linear. 

9. Card top bar according to any one of claims 1 to 8, 
characterised in that the slide region (14b) is in the 
form of a slide face (23 v ). 

10. Card top bar according to any one of claims 1 to 9, 
characterised in that the securing region (40) is a 
cylinder. 



11. Card top bar according t anyone f claims 1t 10, 
characterised in that the securing region (40) is a 
polyhedron. 

s 12. Card top bar according to any one of claims 1 to 1 1 , 
characterised in that the elements (23) are secured 
in the end face (14h) of the base portion (14e) of 
the hollow extruded section (14d). 

10 1 3. Card top bar according to any one of claims 1 to 1 2, 
characterised In that the elements (23; 23*. 23', 
23") are pins of hardened steel or the tike. 

14. Card top bar according to any one of claims 1 to 1 3, 
is characterised in that the slide face (1 4b, 23 v ) of the 
elements (23; 23\ 23", 23") is ground, fine-ground 
and/or polished. 

1 6. Card top bar according to any one of claims 1 to 1 4, 
20 characterised in that the securing regions (40) of the 
elements (23) are secured in recesses (26; 41 \ 41 ') 
in the carrier member (14d). 

1 6. Card top bar according to any one of claims 1 to 1 5, 
characterised in that the sec u ring regions (40) of the 
elements (23; 23', 23", 23"') are secured In a drilled 
hole (25) in the end lace (1 4h) of the carrier membe r 
(14d). 

30 17. Card top bar according to any one of claims 1 to 1 6, 
characterised in that the tower limit of the elements 
(23; 23', 23 B , 23") is at a distance a above the base 
face (14e) of the carrier member (14d). 

3S ia Card top bar according to any one of claims 1 to 1 7, 
characterised in that the elements (23) are so ar- 
ranged in working direction (D) at an angle a with 
respect to the longitudinal axis of the carrier mem- 
ber (14d) that their slide regions (14b, 23 v ) face 
40 away from the working direction (D) in relation to 
their securing regions (40). 

1 9. Card top bar according to any one of claims 1 to 1 8, 
characterised in that the extruded section (14d) is 

45 a hollow section. 

20. Card top bar according to any one of claims 1 to 1 9, 
characterised in that recesses (41 \ 42"; 43) are pro- 
vided in the base portion (1 4e) of the extruded see- 
so tion (14d) and extend over the entire length. 

21 . Card top bar according to any one of claims 1 to 20, 
characterised in that the recesses (21) extend par- 
allel to one another. 

55 

22. Card top bar according to any one of claims 1 to 21 , 
characterised in that the recesses (41) have a 
through-slot (24). 
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23. Card top bar acc rding to any ne of claims 1 1 22, 
characterised in that the cross-section of the re- 
cesses (41) is circular. 

24. Card top bar according to any one of claims 1 to 23, 
characterised in that a reinforcing member (34) is 
arranged in each of the recesses (41 ) between the 
elements (23). 

25. Card top bar according to any one of claims 1 to 24, 
characterised in that the cross-section of the re- 
cesses (41 ) is polygonal. 

26. Card top bar according to any one of claims 1 to 25, 
characterised in that the reinforcing member (34) is 
a steel section. 

27. Card top bar according to any one of claims 1 to 26, 
characterised In that at least one endless flexible 
belt (1 6) is provided for the advancement of the card 
top bars (14; 14\..14n), the outer side (16a) of the 
flexible belt (16) and the portion of the end head 
parts (14a; 14a', 14a") of the card top bars (14; 14'... 
14n) that does not touch the slideway (17) being in 
interlocking engagement with one another. 

28. Card top bar according to any one of claims 1 to 27, 
characterised In that a connecting member (24; 
24a, 24b) is provided that is in engagement with the 
elements (23; 23' , 23") and with the flexible belt 
(16). 

29. Card top bar according to any one of claims 1 to 28, 
characterised in that the connecting member (24) 
is secured atone end in or on the end lace (14h)of 
the carrier member (14d). 

30. Card top bar according to any one of claims 1 to 29, 
characterised in that the elements (23; 23', 23") 
have a distance c between their free end faces and 
the connecting member (24). 

31 . Card top bar according to any one of claims 1 to 30, 
characterised in that, on at least one card top bar 
(14), the connecting members (24; 24a, 24b) have 
bristles (28), brushes, resilient wiping elements or 
the like that are in cleaning engagement with the 
slideway (17). 

32. Card top bar according to any one of claims 1 to 31 , 
characterised in that the upper area (1 4) of the base 
portion (14e) is arranged at an acute angle a to the 
vertical. 

33. Card top bar according to any one of claims 1 to 32, 
characterised in that the areas of the elements (23; 
23\ 23") that remain free al the top engage a sup- 
port element (22) when the card top bare (14) are 



returned. 

34. Card top bar according to any ne of claims 1 to 33, 
characterised in that the carrier member (14d) and 

s the end head parts (14a; 14', 14a") form at least 
three assembled components. 

35. Card top bar according to any one of claims 1 to 34, 
characterised in that the flexible belts (16) engage 

10 the wear-resistant end head parts (14; 14a', 14a') 
directly. 

36. Card top bar according to any one of claims 1 to 35, 
in the case of which the carrier member and the end 

is head parts are made in one piece, characterised in 
that the elements (23, 23", 23", 23") are secured in 
or to the end head parts (14a; 14a', 14a"). 

37. Card top bar according to any one of claims 1 to 34, 
20 in the case of which the carrier member and the end 

head parts are made In one piece, characterised in 
that the elements (23, 23', 23", 23") have a wear- 
resistant covering, plating (30', 30*) which Is ar- 
ranged on their slide region (14b). 

25 

3a Card top bar according to any one of claims 1 to 37, 
characterised in that the elements (23) engage the 
flexible belt directly. 

so 39. Card top bar according to any one of claims 1 to 38, 
characterised in that the lower areas (14b) of the 
elements (23; 23', 23") slide on the slideways (17). 

40. Card top bar according to any one of claims 1 to 39, 
3B characterised in that the projection (44) of the con- 
necting member (24) engages in the recess (26, 
43). 

41 . Card top bar according to any one of claims 1 to 40, 
40 characterised in that the connecting member (24) 

has a through drilled hole (24 m ) into which a projec- 
tion (25a) of the toothed belt (16) engages. 

42. Card top bar according to any one of claims 1 to 4 1 , 
45 characterised in that the connecting member (24) 

is secured, for example clamped or adhesively 
bonded, on the elements (23; 23', 23"). 

43. Card top bar according to any one of claims 1 to 42, 
so characterised in that the elements are connected to 

the recesses (25; 41, 41") by an interference fit. 

44. Card top bar according to any one of claims 1 to 43, 
characterised in that the elements (23) are connect- 

ss ed to the recesses (25; 41 \ 41 ') by resilient clamp- 
ing. 

45. Card top bar according t any ne of claims 1 to 44, 
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characterised in that the elements (23) are connect- 
ed to the recesses (25; 41 ;, 41 ") by adhesive bond- 
ing. 

46. Card top bar according to any one of claims 1 to 45, 
characterised in that the evenness of the slide faces 
(23 v ) of a card top bar (14) is achieved by grinding 
the slide regions (14b) after the elements (23) have 
been connected to the carrier (14d). 

47. Card top bar according to any one of claims 1 to 46, 
characterised in that the end head parts (14a) are 
castings. 

48. Card top bar according to any one ol claims 1 to 47, 
characterised in that the end head parts are injec- 
tion mouldings. 

49. Card top bar according to any one of claims 1 to 48, 
characterised in that the carrier member is cut to 
length from an extruded section and pins are insert- 
ed as elements into its recesses. 

50. Card top bar according to any one of claims 1 to 49, 
characterised in that the connecting member is as- 
sociated with the carrier member and/or pins. 



Revindications 

1 . Barre de couvercle pour une carde, qui presente un 
corps de support com porta nt une partie de recep- 
tion de garniture et une partie de dos, dans laquelle 
deux pieces de tete d'extremite sont associees au 
corps de support, qui coulissent sur un guidage de 
coulissement et qui sont en engagement avec un 
element d'entratnement sans fin, les barres de cou- 
vercle etant rameneea sur leur cote oppose, et dans 
laquelle les pieces de tete d'extremite presentent 
au mofns un element qui comprend au moins une 
region de coulissement en contact avec fe guidage 
de coulissement, etau moins une region de fixation 
qui est en engagement avec le corps de support de 
la barre de couvercle et qui maintient simuttane- 
ment la region de coulissement, caracterisee en ce 
que Pelement d'entratnement (16) est en engage- 
ment avec les etemente (23 ; 23', 23", 23"), en ce 
que le corps de support (14d) est un profile extrude 
en un metal conducteur, par exemple en aluminium 
ou en un al liage de metal leger, et en ce qu'au moins 
la region de coulissement (14b, 23 v ) de I'element 
(23 ; 23', 23", 23"*) est constitute en un materiau 
resistant a i'usure. 

2. Barre de couvercle selon la revendication 1 , carac- 
terisee en ce que I'element (23) est realise en une 
seule piece. 



3. Barre de couvercle sel n Pun ou Pautre des roven- 
dications 1 et 2, caracterisee en ce que I'element 
(23) est n engagement direct avec le corps de sup- 
port (14d). 

5 

4. Barre de couvercle selon rune ou I'autre des reven- 
dications 1 et 2, caracterisee en ce que I'element 
(23) est en engagement avec le corps de support 
(14d) dans la region de la surface frorrtale via un 

w support accessoire connu en soi. 

5. Barre de couvercle selon I'une quelconque des re- 
vendications 1 a 4, caracterisee en csque Pelement 
(23) est relie de facon non detachable au support 

is accessoire. 

6. Barre de couvercle selon i'une quelconque des re- 
vendications 1 a 5, caracterisee en ce que chaque 
piece de tete d'extremite (14a, 14a', 14a B ) presente 

20 deux elements (23). 

7. Barre de couvercle selon I'une quelconque des re- 
vendlcations 1 a 6, caracterisee en ceque I'element 
(23) est en engagement indirect avec la courroie 

2S flexible (16). 

8. Barre de couvercle selon I'une quelconque des re- 
vendlcatlons 1 a 7, caracterisee en ce que la region 
de coulissement (14b) de I'element (23) est realisee 

30 sensiblement en forme linealre. 

9. Barre de couvercle selon I'une quelconque des ro- 
vendications 1 a 8, caracterisee en ce que la region 
de coulissement (14b) est realisee sous forme 

3S d'une surface de coulissement (23V). 

10. Barre de couvercle selon I'une quelconque des ro- 
vendications 1 a 9, caracterisee en ce que la region 
de fixation (40) est un cylindra. 

40 

11. Barre de couvercle selon I'une quelconque des ro- 
vendications 1 a 10, caracterisee en ce que la re- 
gion de fixation (40) est un element polygonal. 

45 12. Barre de couvercle selon I'une quelconque des ro- 
vendications 1 a 11 , caracterisee en ce que les ele- 
ments (23) sont fixes dans la surface f rontale (1 4h) 
de la partie de pied (14e) du profile extrude creux 
(14d). 

so 

13. Barre de couvercle selon I'une quelconque des ro- 
vendications 1 a 1 2, caracterisee en ce que les ele- 
ments (23 ; 23', 23", 23") sont des tiges en acier 
dure! ou simitaire. 

55 

14. Barre de couvercle selon I'une quelconque des ro- 
vendications 1 a 13, caracterisee en ce que la sur- 
face de coulissement (14b, 23 v )de element (23; 



11 



21 



EP0 567 747 B1 



22 



23\ 23V 2S ni ) est meulee, finement meul6e et/ou 
polie. 

15. Barre de couvercle selon rune quelconque des re- 
vandications 1 a 14, caracterisee en ce que tes Ele- 
ments (23) sont fixes par teur region de fixation (40) 
dans des evidements (25 ; 41', 41") du corps de 
support (14d). 

16. Barre de couvercle selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 15, caracterisee en ce que les Ele- 
ments (23 ; 23', 23*. 23'") sont fixes par leur region 
de fixation (40) dans un percage (25) dans la sur- 
face Irontale (14h) du corps de support (14d). 

17. Barre de couvercle selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 16, caracterisee en ce que la de- 
limitation infeYieure des elements (23 ; 23', 23", 23") 
se trouve a une distance (a) au-dessus de la surfa- 
ce de pied (14e) du corps de support (14d). 

18. Barre de couvercle selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 17, caracterisee en ce que les ele- 
ments (23) sont agencds en direction de travail (D) 
sous un angle alpha par rapport a I'axe longitudinal 
du corps de support (14d), de telle sorte que leurs 
regions de coulissement (14b, 23 v ) par rapport a 
leurs regions de fixation (40) sont dirigees en sens 
oppose a la direction de travail (D). 

19. Barre de couvercle selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 18, caracterisee en ce que le pro- 
file extrude (14d) est un profile creux. 

20. Barre de couvercle selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 1 9, caracterisee en ce qu'il est pre- 
vu dans la partie de pied (14e) du profile extrude 
(14d) des evidements (4V, 42* ; 43) en contlnu sur 
la longueur. 

21. Barre de couvercle selon I'une quelconque des re- 
vendications 1 a 20, caracterisee en ce que les evi- 
dements (41) s'etendent parallelement les uns aux 
autres. 

22. Barre de couvercle selon Pune quelconque des re- 
vendications 1 a 21 , caracterisee en ce que les evi- 
dements (41) presentent une fente continue (42). 

23. Barre de couvercle selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 22, caracterisee en ce que la sec- 
tion transversale des evidements (41 ) est circulate. 

24. Barre de couvercle selon Tune quelconque des re- 
vendlcations 1 a 23, caracterisee en ce qu'il est pre- 
vu dans les evidements (41), entre les elements 
(23), un renfort respectlt (34). 



25. Barre de couvercle selon i'une quelconque des re- 
vendications 1 a 24, caracterisee en ce que la sec- 
ti n transversale des evidements (41) est p lygo- 
nale. 

5 

2a Barre de couvercle selon I'une quelconque des re- 
vendicatlons 1 a 25, caracterisee en ce que ie ren- 
fort (34) est un profile en acier. 

10 27. Barre de couvercle selon I'une quelconque des re- 
vendications 1 a 26, caracterisee en ce qu'il est pre- 
vu au moins une courroie flexible sans fin (16) pour 
I'avance des barres de couvercle (14 ; 14', ... 14n), 
la face exterieure (16a) de la courroie flexible (16) 

is et la partie des pieces de tete d'extremite (1 4a ; 
14a', 14a") des barres de couvercle (14; 14',... 
1 4n), partie qui ne touche pas le guidage de coulis- 
sement (17), etanten engagement par cooperation 
de formes i'une avec I'autre. 

20 

2a Barre de couvercle selon I'une quelconque des re- 
vendicattons 1 a 27, caracterisee en ce qu'il est pr£- 
vu un element de liaison (24 ; 24a, 24b) qui est en 
engagement avec les elements (23 ; 23", 23") et 
25 avec la courroie flexible (16). 

29. Barre de couvercle selon i'une quelconque des re- 
vendlcatlons 1 a 28, caracterisee en ce que l'6ie- 
ment de liaison (24) estfix6 par une extremite dans 

30 ou sur la surface f rontale (1 4h) du corps de support 
(14d). 

30. Barre de couvercle selon I'une quelconque des re- 
vendications 1 a 29, caracterisee en ce que les eie- 

3S ments (23 ; 23', 23') presentent une distance (c) en- 
tre leurs surfaces d'extremite libres et I'e lament de 
liaison (24). 



31. Barre de couvercle selon I'une quelconque des re- 
40 vendications 1 a 30, caracterisee en ce que les ele- 
ments de liaison (24; 24a, 24b) presentent au 
moins sur une barre de couvercle (14) des poils 
(28), des brosses, des elements de raclage 6 last i- 
ques ou similaires, qui sont en engagement de net- 

45 toyage avec le guidage de coulissement (17). 

32. Barre de couvercle selon I'une quelconque des re- 
vendications 1 a 31 , caracterisee en ce que ta re- 
gion superieure (14) de la partie de pied (14e) est 

so agencee sous un angle aigu alpha par rapport a la 
verticals. 

33. Barre de couvercle selon I'une quelconque des re- 
vendications 1 a 32, caracterisee en ce que les r6- 

55 gions superleures restant libres des element (23 ; 
23', 23") sont en engagement avec un 6l6ment cPap- 
pul (22) lors du retour des barres de couvercle (14). 
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44. Barre de couvercle selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 643, caracterisee en ceque les ele- 
ments (23) sont relies par coincement elastique 
dans les evldements (25 ; 41 \ 41 "). 

5 

45. Barre de couvercle selon Pune quelconque des re- 
vendicattons 1 a 44, caracterisee en ce que les ele- 
ments (23) sont relies par collage dans les evide- 
ments (25 ; 4V, 41"). 

10 

4a Barre de couvercle selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 45, caracterisee en ce que la pla- 
neite des surfaces de coulissement (23 v ) c?une bar- 
re de couvercle (14) est obtenue par meulage des 
is regions de coulissement (14b) apres avoir relie les 
elements (23) au support (14d). 



34. Barre d couvercle selon Pune quelconque des re- 
vendlcations 1 a 33, caracterisee en ce que le corps 
de support (14d) et les pieces de tete d'extremite 
(14a; 14a', 14a") torment au moins trois compo- 
sants assembles. 

35. Barre de couvercle selon rune quelconque des re- 
vendications 1 a 34, caracterisee en ce que les 
courroies flexibles (16) sont directement en enga- 
gement avec les pieces de tete d'extremite (14; 
14a', 14a") resistantes a I'usure. 

36. Barre de couvercle selon Pune quelconque des re- 
vendications 1 a 35, dans laquelle le corps de sup- 
port et les pieces de tete d'extremite sont realises 
en une seule piece, caracterisee en ce que les ele- 
ments (23, 23', 23\ 23") sont fixes dans ou sur les 
pieces de tete d'extremite (14a ; 14a\ 14a"). 

37. Barre de couvercle selon Pune quelconque des re- 
vendlcatlons 1 a 34, dans laquelle le corps de sup- 
port et fes pieces de tete d'extremite sont realises 
en une seule piece, caracterisee en ce que les ele- 
ments (23, 23', 23", 23 m ) presentent un revetement, 
ou placage (30*, 30 a ) resistant a Pusure, qui se trou- 
ve sur leur region de coulissement (14b). 

38. Barre de couvercle selon rune quelconque des re- 
vendications 1 a 37, caracterisee en ce que les ele- 
ments (23) sont directement en engagement avec 
lacourroie flexible (16). 

3a Barre de couvercle selon Pune quelconque des re- 
vendications 1 a 38, caracterisee en ce que les re- 
gions inferieures (14b) des elements (23 ; 23', 23") 
coulissent sur les guidages de coulissement (17). 

40. Barre de couvercle selon Pune quelconque des re- 
vendications 1 a 39, caracterisee en ce que le talon 
(44) de I'element de liaison (24) est en engagement 
avec Pevidement (26, 43). 

41. Barre de couvercle selon Pune quelconque des re- 
vendications 1 a 40, caracterisee en ce que I'ele- 
ment de liaison (24) presente un percage conttnu 
(24") dans lequel s'engage un talon (25a) de la 
courroie dentee (16). 

42. Barre de couvercle selon Pune quelconque des re- 
vendicatlons 1 a 41, caracterisee en ce que I'ele- 
ment de liaison (24) est fixe, par exemple coined ou 
colle, sur les elements (23 ; 23\ 23"). 

43. Barre de couvercle selon Pune quelconque des re- 
vendications 1 a 42, caracterisee en ce que les ele- 
ments (23) sont relies par ajustement a la presse 
avec les evldements (25 ; 41 \ 41 '). 



47. Barre de couvercle selon Tune quelconque des re- 
vendlcations 1 a 46, caracterisee en ce que les ple- 
20 ces de tete d'extremite (1 4a) sont des pieces de fon- 
derie. 

4a Barre de couvercle selon I'une quelconque des re- 
vendicattons 1 a 47, caracterisee en ce que les pie- 
25 ces de tdte cPextremite sont des pieces coulees par 
injection. 

4a Procede pour realiser une barre de couvercle selon 
I'une quelconque des revendications 1 a 48, carac- 
30 terise en ce que le corps de support est mis a la 
longueur a partlr d'un profit extrude, et en ce que 
des barres sont mises en place en tant qu'elements 
dans ses evldements. 

3S 50. Procede selon la revendication 49, caraclerlse en 
ce que I'element de liaison est associe au corps de 
support et/ou aux tiges. 
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